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Beriuhrungslose Dickenmessung von intransparenten Bauteilen
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Der Zweikanalsensor CHRo-
codile 2 DPS ermaoglicht die
beriihrungslose Dickenbe-
stimmung von intranspa-
renten Bauteilen inline wie
offline. Unter Ausnutzung der
Geometrie des Aufbaus wird
aus der Abstandsinformation
zu den beiden Oberflachen
die Dicke eines Objekts
intern im Gerdt errechnet
und direkt als Messsignal
zur Verfligung gestellit.
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Dickenmessung
intransparenter Objekte

Soll die Dicke eines intransparenten Objekts bestimmt wer-
den, sind zwei Messkdpfe nétig, von jeder Seite einer. Uber
Referenzierung mit enem Prufnoemal bekannter Dicke kann
aus der Abstandsinformation zu den beiden Oberflachen die
Dickeninformation des Obyekts gewonnen werden, Das Prin-
2ip ist unempfindlich gegenuber Verschiebungen und Vibra-
tionen des Objekts. Kommt das Objekt einem Messkop!
naher, entfernt es sich von dem anderen, in der Berechnung
bleibt die Dicke unbeeinflusst. Dies macht das Systern ideal
fur Inline-Anwendungen bei denen z. 8 eln durchlaufendes
Band als Objekt nicht oder nur bedingt gefuhrt werden kann
bzw. bel Rell-to-Rai-aAnwendungen mit hohen Bahngeschwin-
digkeiten. Der CHRocodile 2 DPS kann mit bis 2u 10kHz mes-
sen, woant auch grole oder schnell bewegte Objekle eng ab-
getastet werden konnen Das Produkt kombiniert zwel Sen-
soren in einen, indem der Controller beide Messkopfe mit
Licht versargt, das zurickreflextierie Licht spektral analyssert
und die beiden Messungen synchronisiert. Dies gewdahrleis:
tet, dass auch bel schnellen Messfahrnen bzw. Bahnge-
schwindigkeiten die beiden zur Dickenberechnung herange-
zogenen Messwerte am selben Ort eérzeugl werden. Die au-
tomatische Anpassung der Lichtstarke erfolge fur jeden der
beiden Messkapfe einzeln, scdass der Controller gigenstan-
deg und fir jeden Messkanal individue!l auf Gebiete mit un-
terschiedlichen Oberfldcheneigenschaften reagiert. Die Be-
rechnung der Dicke des intransparenten Objekis, sowle die
Referenzierung mit dem Prifnormal, wird intern automati-
siert durchfuhrt und ger resuitierende Dickenwert direkt aus-
gegeben. Die Dickeninformation fiegt zusatzlich zu den Ab

Geometre des Autbaus ein und gibit direkt das Dickenprofid aus (aue Kurve)

standsinformationen vor, Somit kann neben der Dicke such
die Form eines Bauteils bestimmt werden. Bei Mehrschicht-
systemen aus (mehreren) transparenten und ener Intranspa-
renten Schicht kdnnen diese Informationen kombiniert wer-
den, um ein maglichst umfassences Bild uber die Form und
die einzelnen Schichtdicken eines Obyekts zu erhalten.

Stufenhdhenmessung

Eine weitere Anwendungsmaglichkelt Ist die Bestimmung
einer Stufenhdhe ohne die zeitraubende Aufnahme eines
kompletten Profils der Stufe. Wenn beide Messkopfe in die
gleiche Richtung orientiert sind, kann ein Hohenunterschied
zwischen zwei Orten einer Oberfliche Destimmt werden.
Dies st interessant fur z.8. die durchgehende Inline-Kon-
trolle der Dicke einer Beschichtung cder um die Dicke eines
Objekies zu bestimmen, welches von der Unterseite aus
geometrischen Gronden nicht erreichbar ist. So kann 2.8.
die Dicke eines Wafers auf einem Chuck-Table bestimm!
werden, in dem die Stufenhéhe zwischen Waferoberfiache
und Chuck-Table gemessen wird Die interne Berechnung
und Reférenz»erung tasst sich umkompliziert auf diese Si-
tuation umstellen, sodass das Gerdt ohne weiteres Post-
Processing direkt die berechnete Stufenhdhe ausgibt, Auch
in diesen Anwendungsfall kénnen Dickeninformationen mit-
einbezogen wergen, sodass auch hier Kemposit-Objekte mit
{ransparenten Schichten messbar sind a
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